Hanseatisch leicht und filigran

Stahlbau: Zu den interessanten Bewerbungen um den Deutschen Metallbaupreis, die im vorigen
Jahrin der Kategorie , Stahlkonstruktionen” eingingen, gehdren die Hochwasser-Fluchtbriicken am
Sichelgeldnde Hamburg-Neumiihlen, die die Firma Buthmann Ingenieur-Stahlbau aus Glinde ein-

gereicht hatte.

um Auftrag gehérten die Her-

stellung, Lieferung und Montage

der Stahlkonstruktionen der beiden
Fluchtbriicken an der Groflen Elbstrafle
277 in Hamburg. Es galt fiir den versierten
Stahlbauer aus dem Norden rund siebzig
Tonnen Stahlkonstruktionen technisch
zu bearbeiten und aus der bauseitigen
Ausfithrungsplanung und Statik die
Fertigungsplanung zu erstellen, Knoten-
nachweise zu fithren und Details - auch
handwerklich - ausfiihrbar zu gestalten.

Dabei wurden besondere Anforde-

rungen gestellt an:
= die MafShaltigkeit fiir dgn Anschluss
an Bestand und Neubauteil,
die Schweifitechnik aufgrund der opti-
schen Anspriiche und unter Beriick-
sichtigung der statischen Belange,

beschichtungsgerechte Konstruk-
tion, da eine Verzinkung konstruk-
tionsbedingt nicht moglich war,
Montage von Einzelsegmenten auf-

grund von Gewichtsbeschrinkungen
in Bezug auf den einzig méglichen
Kranstandort,

Herstellung und Dokumentation nach
DIN 18800-7 Klasse E (bei Erstellung
des Bauwerks noch giiltig - Anm. d.
Red.) und DIN EN ISO 3834-2.

Halten Sie die Montagereihenfolge
genau ein

Die Komplexitit der Bauaufgabe und die
sehr geringen Toleranzmoglichkeiten
stellten sowohl die Konstruktion als auch
die Fertigung und Montage vor grofie
Herausforderungen. Der Anspruch an die
Werkstattzeichnungen war hoch.

Bei der Fertigung musste auch schon
die Montagereihenfolge beriicksichtigt
werden. Zuerst sollten von jeder Briicke
zunichst der lange Briickenkérper und
das Treppenelement gefertigt, beschichtet
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und dann am Bau innerhalb der knappen
Baustelleneinrichtungsfliche zusammen-
gesetzt und verschweiflit werden. Dann
wurden die Portalrahmen gestellt und
das breite Briickenelement zum Bestands-
gebaude hin montiert. Der lange Briicken-
korper wurde anschlieflend aus der Bau-
stelleneinrichtungsfliche passgenau ein-
geschwenkt und der Stof3 der Hohlkasten
vor Ort verschweifit.

Aufgrund der knappen Ausfithrungs-
zeit wurden parallel auch statische
Knotennachweise, Detaillésungen und
Montagezustinde ausgearbeitet, nach-
gewiesen und kurzfristig in der Fertigung
und Montage beriicksichtigt.

SchweiBen Sie sauber

Die handwerkliche und logistische
Umsetzung in der Werkstatt war fir die
Facharbeiter und den Werkstattmeister
eine interessante Aufgabenstellung. Zum
einen mussten die Bauteile mehr oder
weniger just in time bearbeitet werden und

M&T-Abonnenten haben vom Tablet direkt Zugriff auf:
weitere Bilder.
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Besuchen Sie den
Metallbaukongress

48\ | metallbaukongress 2016
Bauen wit Metall

Am 21. und 22. Oktober 2016 findet in
Wiirzburg der ndchste Metallbau-
kongress statt. Neben dem
interessanten Vortrags- und Aus-
stellungsprogramm wird als be-
sonderes Highlight am Abend der
Deutsche Metallbaupreis 2016 ver-
liehen. Das komplette Veranstaltungs-
programm und die Anmeldeunterlagen
des Kongresses finden Sie unter www.
metallbaukongress.de, die Filme der
Sieger der Metallbaupreise der ver-
gangenen Jahre finden Sie auf unserem
Youtube-Kanal.

der Materialfluss durfte dafiir nicht ins
Stocken geraten. Zum anderen konnten
die zusammengehorigen Hohlkésten auf-
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Geschiftsfiihrer Marco Buthmann
freut sich iiber den anspruchs-
vollen Auftrag, der zur groBen
Zufriedenheit des Kunden erledigt
werden konnte.

grund ihrer Abmessungen
nicht vorher ausgelegt werden,
so dass die Fertigung mit
naturgroflen Schablonen-
blechen arbeiten musste, um
die rdumlichen Anschliisse
mafhaltig fiir die Baustellen-
montage herzustellen.
Hinsichtlich der Schweif3-
technik lag die Heraus-
forderung zum einen in
der Herstellung der langen,
sauberen Schweifinihte an
den Sichtkanten der Hohl-
kisten und zum anderen in
der Beriicksichtigung der
Verformung durch die ein-
gebrachte Schweiflwirme
beim Schweiflen der innen-
liegenden Aussteifungsbleche.
Zum grof3en Teil musste auch
in Zwangsposition im Hohl-
kasten gearbeitet werden.

Foto: Buthmann

Die Gelédnderstiabe wurden
direkt im Werk auf dem
Deckblech aufgeschweif3t.
Deshalb musste ein optisch
hochwertiges, fluchtendes
und einwandfreies Werk in
Einzelstiicken hergestellt
werden, das auch nach dem
Zusammenbau ,,funktioniert®,

Fazit: Nehmen Sie die
Herausforderungen an
Die anspruchsvolle Auf-
gabenstellung passte sehr gut
zu dem mittelstindischen
Stahlbaubetrieb, da die hand-
werklich und technisch sehr
anspruchsvolle Konstruktion
aus verschieden breiten
Kastenquerschnitten nur
mit versierten Facharbeitern
umgesetzt werden konnte.
Die Stahlbaukonstruktion
nimmt traditionelle Elemente
hanseatischer Briicken-
konstruktionen auf, wirkt
leicht und filigran und ver-
schmilzt mit der hoch-
wertigen Wohn- und Biiro-
bebauung. @

Schlagworte fiir die Online-
Recherche im Archiv auf www.
mt-metallhandwerk.de:

Briickenbau, Konstruktions-
technik, Stahlbau.
Infos im Internet/Downloads

Auf www.mt-metallhandwerk.
de unter ,Downloads” finden Sie
weitere Bilder.

Besonders anspruchsvoll war auch die Montage in
Einzelsegmenten, da es aufgrund des einzig moglichen

Kr. dorts Gewichtsbesc

gab.
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